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INTRODUCCION

El incremento en la demanda de articulos desechables como: platos y vasos, ha provocado importantes inquietudes ecoldgicas
debido a la alta contaminacidon y su dificultad para ser reciclados. En la actualidad existen polimeros biodegradables que permiten
una solucion a este problema. El PLA es un poliéster hidrofobico, alifatico, y biodegradable producido por la polimerizacion de
moléculas de acido lactico, sin embargo, sus propiedades mecanicas son deficientes. Una alternativa para la produccion de
materiales biodegradables y de propiedades mecanicas adecuadas es mezclar estos polimeros con ceras. Por lo tanto, en este
estudio se pretende mejorar las propiedades mecanicas del PLA plastificado y reduciendo su fragilidad a partir de una mezcla con
cera para su posible uso en la produccion de vasos de plastico desechables 100% biodegradables.®):.(2).(3)
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RESULTADOS
207 —— ABEJA
] 309.97°C —— CACAO
1 275.79°C 328.40°C ——— Carnauba
100 311.11°C ——— CANDELILLA
; 260.41°C ——— NEATPIA
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Figura 1. Temperatura de descomposicion del 5% de las materias primas utilizadas
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Figura 2. Elongacion maxima de los compuestos: a) PLA + C. Abeja, b) PLA + C. Carnauba, c¢) PLA + C. Cacao, d) PLA + C. Candelilla
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FORMULACION
CERA WT%
Abeja 3%, 5%, 10%, y 15%
Cacao 3%, 5%, 10%, y 15%
Carnauba 3%, 5%, 10%, y 15%
Candelilla 3%, 5%, 10%, y 15%
METODOLOGIA

De cada formulacion se
prepararon peliculas a
190 °C

Las peliculas se dejaron
enfriar en agua a 10°C

Tabla 1. Temperatura de transicion vitrea y de degradacion del 5%

MUESTRA

10% C. ABEJA
10% C. CACAO
10% C. CARNAUBA
10% C. CANDELILLA

NEAT PLA

T(5%deg) Tg

310.45 51.72
321.38 61.35
325.74 62.12
315.11 60.55
328.4 61.88
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Figura 3. Modulo de Elasticidad de los compuestos: a) PLA + C. Abeja, b) PLA + C. Carnauba, ¢) PLA + C. Cacao, d) PLA + C. Candelilla

CONCLUSIONES

La estabilidad térmica de los compuestos PLA- 10%Cera permanecié muy similar a la reportada por la matriz sola, excepto con la adicion de cera de abeja donde se tuvo una disminucién en Td.,, de 18°C.
Con respecto a las propiedades mecanicas solo con la adicion de cera de cacao se obtuvo un incremento en la elongacion de los compuestos lo cual sugiere que estos compuestos presentan una mayor
probabilidad de reportar una mayor resistencia al impacto que los demas compuestos formulados. Adicionalmente, al agregar 15% de cacao al PLA se obtuvo un mayor médulo de elasticidad en el material
comparado con el reportado por la matriz de PLA.
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