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El UT se define como “la distancia total de viaje por unidad de
cuerpo” y es utilizado para el análisis de pruebas no destructivas
(PND), con el propósito de detectar una discontinuidad o defecto
en el equipo o material a analizar. Para ello se diseña y manufactura
un bloque patrón que calibra el aparato antes de ser usado en la
industria con diferentes aplicaciones y comodidad para el técnico
capacitado.

Un ultrasonido industrial (UT), al igual que todo instrumento de
medición, debe ser verificado por un tipo de patrón estándar, que
calibra el equipo al inspeccionar en él ciertas características.
Se diseña un bloque utilizando diferentes calibraciones para el UT,
como la distancia de barrido, sensibilidad y resolución, tomando
como referencia algunos de los tipos de bloques más utilizados por
la industria:

a) BLOQUE IIW (International Institute of Welding)
b) BLOQUE DSC (Distance and Sensivity Calibration)
c) Bloque de pasos

El producto manufacturado tiene una dimensión final de
2.5in de altura, 8 in de base y un espesor de 1 in, con
indicaciones angulares y profundidades normalizadas. Se
utilizó un material acero-carbono aleado con otros
elementos siendo un material fácil de manufacturar, preciso
y estable. Es una herramienta que se diseñó para ser
práctica, de peso ligero y que cumple con las características
necesarias para la calibración del Ultrasonido Industrial (UT).
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