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DISENO Y MANUFACTURA DE UN BLOQUE PATRON *
PARA UN ULTRASONIDO INDUSTRIAL (UT).
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INTRODUCCION

Un ultrasonido industrial (UT), al igual que todo instrumento de
medicion, debe ser verificado por un tipo de patron estandar, que
calibra el equipo al inspeccionar en él ciertas caracteristicas.
Se disena un bloque utilizando diferentes calibraciones para el UT,
como la distancia de barrido, sensibilidad y resolucion, tomando
como referencia algunos de los tipos de blogues mas utilizados por
la industria:

a) BLOQUE IIW (International Institute of Welding)

b) BLOQUE DSC (Distance and Sensivity Calibration)

c) Bloque de pasos
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RESUMIEN

El UT se define como “la distancia total de viaje por unidad de
cuerpo” y es utilizado para el analisis de pruebas no destructivas
(PND), con el propodsito de detectar una discontinuidad o defecto
en el equipo o material a analizar. Para ello se disefa y manufactura
un blogue patron que calibra el aparato antes de ser usado en la
industria con diferentes aplicaciones y comodidad para el técnico

capacitado. .
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3. £l material seleccionado, fue un blogue proporcionado por el

2. Se modelo el prototipo utilizando el Software taller de PND, y se sometid a pruebas de Inspeccion Visual (VT) y
SolidWorks donde también se realizo la simulacion Liquidos Penetrantes (PT).

mecanica del material a utilizar,

1. Se estudiaron y analizaron las funciones de los diferentes
Codigos, Normas (Estandar) y especificaciones en cada
patron para poder unificar los en uno solo producto

N S o 5. La muestra se llevd a examinar al microscopio de barrido
6. Por ltimo, se mando manufacturar el prototipo disefiado @ UNa  (wies), para caracterizar el compuesto por medio de s

fresadora manual para el devaste superficial y CNC tipo fresadora para ~ espectrometria de dispersion de energia de rayos X (EDS) y
devastar los detalles especificados. analizar si el producto era apto para manufacturar el patron. metalografica.

4, Se tomd una muestra para hacer un analisis
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CONCLUSION

El producto manufacturado tiene una dimension final de
2.5in de altura, 8 in de base y un espesor de 1 in, con
indicaciones angulares y profundidades normalizadas. Se
utilizdo un material acero-carbono aleado con otros
elementos siendo un material facil de manufacturar, preciso
y estable. Es una herramienta que se disend para ser
practica, de peso ligero y que cumple con las caracteristicas
necesarias para la calibracion del Ultrasonido Industrial (UT).
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