
La conversión de celulosa en n-hexano se llevó a cabo en un reactor por lotes utilizando seis tipos diferentes de
catalizadores: Ni y Ru soportados en Hβ, HZSM-5 y HD-USY, en un medio bifásico (H2O + n-hexadecano). La
transformación de celulosa en n-hexano consistió en la hidrólisis de celulosa en glucosa a través de oligosacáridos solubles
en agua, hidrogenación de glucosa en sorbitol y la sucesiva hidrogenólisis de sorbitol en n-hexano. Las fases activas de Ni y
Ru catalizaron las reacciones de hidrogenación e hidrogenólisis mientras que la acidez de los diferentes soportes de zeolita
promovieron la hidrólisis de celulosa.
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Figura 2. Micrografías por Microscopia Electrónica de Transmisión. a) Ni/Hβ, 
b) Ni/HZSM-5, c) Ni/HD-USY, d) Ru/Hβ, e) Ru/HSZM-5, f) Ru/HD-USY.

CONCLUSIONES

 Obtener hidrocarburos líquidos del orden de las gasolinas
a partir de residuos de celulosa.
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Figura 3. a) Porciento de n-hexano producido, b) Catalizador con mayor 
producción de n-hexano. 

 La producción de combustibles líquidos a partir de residuos de celulosa se
llevó acabo exitosamente en prototipos catalíticos basados en Ni y Ru,
obteniéndose en la mayoría de los sistemas un alto porcentaje de n-Hexano.

 El catalizador que presentó mejor desempeño en la conversión de n-Hexano
fue Ni/HD-USY, el cual, cuenta con un área superficial especifica de 718.6
m2/g, un diámetro de poro 3.8 nm y un volumen de poro de 0.56 cc/g.

Figura 1. Isotermas de adsorción/desorción de N2 de los catalizadores.
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