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Determinacion de resistencia a la corrosion de diferentes aceros
galvanizados en camara de niebla salina.
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La corrosion es un fendmeno natural que no pue- El proceso de galvanizado involucra la apli-
de eliminarse por completo, por lo que, se han caci6on de un recubrimiento de zinc sobre un
desarrollado los siguientes métodos de protecciéon sustrato de acero al carbono. A través de la

anticorrosivos: inmersion en un bano de zinc fundido, que
Proteccién catodica (sistemas sumergidos o en- € adhiere a la supertficie formando un recu-
terrados) brimiento protector de la corrosion.
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Procedimiento Norma ASTM A-133

Seleccion de materiales.
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Determinar en base a la norma ASTM Gi1
(pruebas gravimétricas) la velocidad de co-
rrosion presente en alambres galvanizados
con diferente composicion, posterior a la
exposicion en camara de nieblas salina, en
base a la norma ASTM B117.

El desarrollo de una metodologia en base a
la norma ASTM B117 permitira establecer el
desempeno de recubrimientos galvanizados
con diferentes formulaciones.
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clasificados en 9 lotes de 18 muestras cada
uno, nombrados: A1, A2, A3, A4, B1,B2,C1,C2
y D1todos ellos con diferentes propie-
dades.

2. Exposicion en camara salina en base a la nor- = ‘i-"-'?i-ﬂmmw
ma ASTM B117 con los siguientes parametros: {

Temperatura: 35°C
Solucidn salina: 5%
Tiempo de exposicion: 504 Horas
Posicion: horizontal

3. Las muestras fueron distribuidas en la camara
de niebla salina con el orden que aparece en la
imagen y fueron retiradas 3 muestras de cada lote,
cada 3.5 dias.

1. Condiciones iniciales: alambres galvanizados o e —— - — : - o i S

Velocidad de corrosion de las muestras Al, A2, A3, Ady

4. Determinacién de la velocidad de corrosién en Bl(Galvanizado Zn-Al) a diferentes tiempos de

base a la pérdida de peso y la ecuacion: exposicién.

K=*=w
A=T =D

Velocidad de corrosion =

Donde:

K= 8.76 x10 7 mm/afo A= area (cmz2)
T= tiempo de exposicion (hrs)

W= masa perdida (gr) D=7.86 g/cm3

Preparacion metalografica.

semi cuantitativa del recubrimiento.

Se determiné que el contenido de aluminio en un recubrimiento galvanizado mejora sus-
tancialmente su resistencia a la corrosion en medios salinos, ya que en términos genera-
les, las muestras con galvanizado Zn— Al no permitieron el deterioro por corrosion del
sustrato, posterior a las 504 horas en camara de niebla salina.

La metodologia establecida en la presente investigacion permite establecer de manera
cronologica el desempeno de los recubrimientos galvanizados expuestos en camara de
niebla salina.

Muestras de los nueve lotes después de
21 dias de exposicion a camara de nie-
bla salina. Las muestras clasificadas co-
mo A1, A2, A3 y A4, no presentaron oxi-
do de hierro. El resto de las clasificacio-
nes si presentaron productos de corro-
sion, siendo las mas afectadas las mues-
tras C2, D1y B2, en ese orden.

Dia de exposicion donde se presen-

Lote taron los primeros indicios de 6xido
de hierro
A1 No se present6 oxido de hierro
A2 No se present6 oxido de hierro
A3 No se present6 oxido de hierro
A4 No se present6 oxido de hierro
B1 16 dias
B2 8 dias
C1 11 dias
C2 5 dias
D1 7 dias

Tabla 1. Dias de exposicion en que los lotes de alam-
bre galvanizado, presentaron los primeros indicios de 6xido
de hierro.

Velocidad de corrosion de las muestras B2,C1,C2y D1
(galvanizado Zn) a diferentes tiempos de exposicidn.
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. Muestra Zn 0 Fe Cu Al
Para este proceso se seleccionaron dos
muestras del material de llegada de los - - - . .
nueve lotes antes mencionados, prepa- Al 00.0% — 8.:2%  13.01% 1.8% — 6.4%
randose metalograficamente en seccion s o e e
. 0 . 0 . 0 . 0
transversal. A4 52.8%  18.8% 11.4%  14%  7.1%
B1 31.6%  30.1% 182%  14%  6.7%
B2 638%  59% 87%  15%  0.6%
c1 60.0% 7.1% 68%  0.5%  0.9%
C2 76.01% 7.1%  109%  11%  1.5%
. : D1 33.8%  17.8% 9.5%  2.8%  1.0%
6. Se caracterizaron las muestras mediante Figura 1. Morfologia en seccién Figura 2. Morfologia en seccién ’ ’ ’ ’ .
microscopia electronica de barrido de transversal de galvanizado Zn-Al, transversal de galvanizado Zn, 1000x,
terminando el espesor 'y la ComposiCion 1000x, modo de electrones retro disper- modo de electrones retro dispersados.

Tabla 1. Composicién semi cuantitativa
de cada uno de los recubrimientos.
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